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GLIEDERUNG

Die Lehrabschlussprifung gliedert sich in eine praktische und in eine theoretische Prifung.

Die praktische Prifung umfasst die Gegenstinde Priifarbeit und Fachgesprich.
Die theoretische Prifung umfasst die Gegenstinde Fachkunde, Werkstoffkunde und Angewandte Mathematik.

THEORETISCHE PRUFUNG

Die theoretische Prifung entfallt, wenn der Prifungskandidat das Erreichen der letzten Klasse der fachlichen
Berufsschule oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit ersetzenden berufsbildenden mittleren oder
hoheren Schule nachgewiesen hat.

Allgemeine Bestimmungen

Die theoretische Priifung hat schriftlich zu erfolgen. Es kann fiir eine groere Anzahl von Priflingen
gemeinsam durchgefiihrt werden, wenn dies ohne Beeintrachtigung des Priifungsablaufs moglich ist. Die
theoretische Prifung kann auch in rechnergestitzter Form erfolgen, wobei jedoch alle wesentlichen Schritte
far die Prifungskommission nachvollziehbar sein massen.

Die theoretische Priifung ist grundsatzlich vor der praktischen Prifung abzuhalten.

Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der Lehrabschlusspriiffung und den Anforderungen
der Berufspraxis zu entsprechen. Sie sind den Priflingen anlésslich der Aufgabenstellung getrennt zu erldutern.
Die schriftlichen Arbeiten des Priflings sind entsprechend zu kennzeichnen.

Fachkunde
Die Prifung hat je eine Aufgabe aus den nachstehenden Bereichen zu umfassen:

Bearbeitung und Verarbeitung von Halbzeug,

Arbeitsverfahren,

Gerite, Maschinen und Anlagen,

Wartung und Instandhaltung der Gerate, Maschinen und Anlagen,
Formen und Werkzeuge,

Festlegung und Kontrolle von Prozess-Parametern.

U e

Die Prifung kann auch in programmierter Form mit Fragebogen erfolgen. In diesem Fall sind aus jedem
Bereich je fiinf Aufgaben zu stellen.

Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefithrt werden kénnen.

Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
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Werkstoffkunde

Die Prifung hat die stichwortartige Durchfithrung je einer Aufgabe aus simtlichen nachstehenden Bereichen
zu umfassen:

1. Einschlagige Rohstoffe und Hilfsstoffe,

2. Grundziige Gber die Herstellung der Rohstoffe,
3. Eigenschaften,

4. Aufbereitung,

5. einschlagige chemische Grundbegriffe,

6. Prifverfahren.

Die Prifung kann auch in programmierter Form mit Fragebogen erfolgen. In diesem Fall sind aus jedem
Bereich je sechs Aufgaben zu stellen.

Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefithrt werden kénnen.

Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.

Angewandte Mathematik

Die Priifung hat je eine Aufgabe aus simtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:

1. Lingenberechnung und Flichenberechnung,

2. Volumsberechnung und Masseberechnung,

3. Prozentrechnung und Proportionsrechnung,

4. Grundlegende Rechnungen aus der Mechanik (Festigkeit, Schwindung, Leistung, Krifte,
Wirkungsgrad, Drehzahl) Hydraulik, Wirme,

5. Berechnungen zur Maschinenauslegung,

6. Mischungsberechnung,

7. Einfache Vor- und Nachkalkulation.
Die Verwendung von Rechenbehelfen, Formeln und Tabellen ist zulassig.

Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 80 Minuten durchgefithrt werden kénnen.
Die Prifung ist nach 100 Minuten zu beenden.

PRAKTISCHE PRUFUNG
Prifarbeit

Die Priifarbeit hat eine Arbeitsprobe zur Werkstoftbearbeitung und eine fertigungstechnische Arbeitsprobe zu
umfassen.

Bei der Arbeitsprobe zur Werkstoffbearbeitung ist nach Wahl der Prifungskommission eine
Halbzeugverarbeitung oder die Herstellung eines Verbundwerkstoftteils auszuftihren.
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Bei der fertigungstechnischen Arbeitsprobe ist nach Wahl des Priiflings eine Spritzgussverarbeitung oder eine
Extrusion an Maschinen durchzufithren.

Die Prifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Lehrabschlussprifung und die
Anforderungen der Berufspraxis jedem Prifling eine Priifarbeit zu stellen, die in der Regel in sechs Stunden
ausgearbeitet werden kann. Hierbei ist der Arbeitsprobe gemaf§ Abs. 2 (Arbeitsprobe zur Werkstoftbearbeitung)
eine Dauer von vier Stunden und der Arbeitsprobe gemif§ Abs. 3 (fertigungstechnische Arbeitsprobe) eine
Dauer von zwei Stunden zugrunde zu legen.

Die Prifarbeit ist nach sieben Arbeitsstunden zu beenden.

Fir die Bewertung der Prifarbeit sind folgende Kriterien mafigebend:

1.  Mafhaltigkeit und Sauberkeit,

2. Winkeligkeit und Ebenheit,

3. Oberflache,

4. Festigkeit,

5. dem Werkstoff entsprechende Ausfithrung,

6. fachgerechtes Verwenden der richtigen Werkzeuge und Maschinen,

7. fachgemafles Sammeln und Sortieren von Rest- und Hilfsstoften.
Fachgesprich

Das Fachgesprich ist vor der gesamten Priffungskommission abzulegen.
Das Fachgesprich hat sich aus der praktischen Tatigkeit heraus zu entwickeln. Hierbei ist unter Verwendung
von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priflings festzustellen.

Die Themenstellung hat dem Zweck der Lehrabschlusspriffung und den Anforderungen der Berufspraxis zu
entsprechen. Hierbei sind Materialproben, Demonstrationsobjekte, Werkzeuge, Bauteile oder Schautafeln
heranzuziehen. Fragen tiber einschlagige Sicherheitsvorschriften, Schutzmaffnahmen, Unfallverhiitung und
umweltrelevante MafSnahmen sind einzubeziehen. Die Prifung ist in Form eines moglichst lebendigen
Gesprachs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen oder Problemen zu fithren.

Das Fachgesprich soll fir jeden Prifling zumindest 15 Minuten dauern. Es ist nach 20 Minuten zu beenden.
Eine Verlangerung um hochstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Priffungskommission
ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung des Priflings nicht moglich ist.

Wiederholungspriifung

Die Lehrabschlussprifung kann wiederholt werden.

Zusatzprifung

Nach erfolgreich abgelegter Lehrabschlussprifung in den Lehrberufen Bootbauer/-in, Leichtflugzeugbauer/-in,

Modellbauer/-in, Schierzeuger/-in oder Werkzeugbautechnik kann eine Zusatz-prifung im Lehrberuf
Kunststoffformgebung abgelegt werden. Sie erstrecke sich auf die Priifarbeit und das Fachgesprich.
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