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Dieser Lehrberuf Iost den Lehrberuf Hiittenwerkschlosser mit 01.06.2015 ab!

GLIEDERUNG
Die Lehrabschlusspriifung gliedert sich in eine theoretische und praktische Priifung.
Die theoretische Priiffung umfasst die Gegenstinde Fachkunde, Angewandte Mathematik und Fachzeichnen.

Die theoretische Priiffung entfillt, wenn der/die Priifungskandidat/in die letzte Klasse der fachlichen
Berufsschule positiv absolviert oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit ersetzenden berufsbildenden
mittleren oder hoheren Schule nachgewiesen hat.

Die praktische Prifung umfasst die Gegenstinde Priifarbeit und Fachgesprich.

THEORETISCHE PRUFUNG

Allgemeine Bestimmungen

Die theoretische Priifung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann auch in rechnergestitzter Form erfolgen, wobei
jedoch alle wesentlichen Schritte fiir die Priifungskommission nachvollziehbar sein mussen.

Die theoretische Priiffung ist grundsitzlich vor der praktischen Prifung abzuhalten.

Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der Lehrabschlussprifung und den Anforderungen
der Berufspraxis zu entsprechen. Sie sind den Priifungskandidaten/innen anlésslich der Aufgabenstellung
getrennt zu erlautern.

Fachkunde

Die Priifung hat Aufgaben aus simtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Grundlagen der Mechanik,
2. Hochofen,
3. Stahlwerk,
4. Walzwerk,
5. Werkstoffprifung.

Die Prifung kann auch in programmierter Form mit Fragebogen gepriift werden. In diesem Fall sind aus
jedem Bereich fiinf Aufgaben zu stellen.

Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefithrt werden kénnen.
Die Priifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
Angewandte Mathematik
Die Priifung hat Aufgaben aus simtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Volums- und Masseberechnung,
2. Festigkeitsberechung (Druck, Zug, Abscherung),
3. Warmelehre,
4. Ausbringen beim Walzen,
5. Arbeits-, Leistungs- und Wirkungsgradberechnung.
Die Verwendung von Rechenbehelfen, Formeln und Tabellen ist zulissig.
Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiithrt werden kénnen.

Die Priifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
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Fachzeichnen
Die Priifung hat nach Angabe das Anfertigen einer Fertigungszeichnung eines Werkstiickes zu umfassen.
Die Aufgabe ist so zu stellen, dass sie in der Regel in 90 Minuten durchgeftihrt werden kann.

Die Priifung ist nach 105 Minuten zu beenden.

PRAKTISCHE PRUFUNG
Prafarbeit

Die Prifung ist nach Angabe der Priffungskommission in Form der Bearbeitung eines betrieblichen
Arbeitsauftrages durchzufiihren.

Die Priifarbeit hat nach Angabe der Priffungskommission folgende Aufgaben unter Einschluss von
Arbeitsplanung, Vorbehandlung, Maffnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
allenfalls erforderliche Mafinahmen zum Umweltschutz und Mafnahmen zur Qualitatskontrolle zu umfassen:

1. Eine mechanische Aufgabe, wobei simtliche nachstehenden Fertigkeiten nachzuweisen sind: Messen,
AnreifSen, Feilen, Bohren, Biegen und

2. eine produktionstechnische Aufgabe, wobei die Demonstration eines Vorganges an den Anlagen
durchzufihren ist.

Die einzelnen Schritte bei der Ausfithrung der Aufgaben sind handisch oder rechnergestitzt zu
dokumentieren. Die Priffungskommission kann dem/der Prifungskandidaten/in anlasslich der
Aufgabenstellung entsprechende Unterlagen zur Verfugung stellen.

Die Prifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Lehrabschlusspriffung und die
Anforderungen der Berufspraxis jedem/jeder Priifungskandidaten/in Aufgaben zu stellen, die in der Regel in
sieben Stunden ausgefithrt werden konnen. Hierbei sind der Aufgabe gemaf§ Abs. 2 Z 1 (mechanische Aufgabe)
eine Dauer von vier Stunden und der Aufgabe gemifd Abs. 2 Z 2 (produktionstechnische Aufgabe) eine Dauer
von drei Stunden zugrunde zu legen.

Die Prifung ist nach acht Stunden zu beenden.
Fir die Bewertung sind folgende Kriterien mafgebend:
1. bei der mechanischen Aufgabe:
a) MafShaltigkeit und Sauberkeit,
b) Winkeligkeit und Ebenheit,
c) Verwenden der richtigen Werkzeuge bei der Ausfithrung der Arbeit.
2. bei der produktionstechnischen Aufgabe:
a) fachgerechtes Erlautern der einzelnen Arbeitsschritte und des gesamten Vorganges,
b) richtige Erklirung der Bedienung und Funktionsweise der Gerite und Anlagen.

Fachgesprich
Das Fachgesprich ist vor der gesamten Priiffungskommission abzulegen.

Das Fachgesprich hat sich aus der praktischen Tatigkeit heraus zu entwickeln. Dabei ist unter Verwendung von
Fachausdriicken das praktische Wissen des/der Prifungskandidaten/in festzustellen.

Die Themenstellung hat dem Zweck der Lehrabschlussprifung und den Anforderungen der Berufspraxis zu
entsprechen. Hierbei sind Materialproben, Werkzeuge, Demonstrationsobjekte oder Schautafeln
heranzuziehen. Fragen tber einschlagige Sicherheitsvorschriften, Schutzmafinahmen und Unfallverhiitung
sowie iber einschligige Umweltschutz- und Entsorgungsmafinahmen sind miteinzubeziehen. Die Prifung ist
in Form eines moglichst lebendigen Gesprichs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen und
Problemen zu fiihren.
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Das Fachgesprich soll fiir jeden/jede Priffungskandidaten/in 20 Minuten dauern. Eine Verlingerung um
héchstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Prifungskommission ansonsten eine
zweifelsfreie Bewertung der Leistung des/der Prifungskandidaten/in nicht mdglich ist.

Wiederholungspriifung
Die Lehrabschlussprifung kann wiederholt werden.

Bei der Wiederholung der Prifung sind nur die mit ,Nicht geniigend“ bewerteten Priffungsgegenstinde zu
prifen.

Inkrafttreten und Schlussbestimmungen
Diese Verordnung tritt mit 1. Juni 2015 in Kraft.

Die Ausbildungsvorschriften fiir den Lehrberuf Hiittenwerkschlosser, BGBI. Nr. 171/1974, in der Fassung der
Verordnung, BGBI. IT Nr. 177/2003, treten unbeschadet des Abs. 4 mit Ablauf des 31. Mai 2015 aufer Kraft.

Die Prifungsordnung fiir den Lehrberuf Hittenwerkschlosser, BGBI. Nr. 602/1974, in der Fassung der
Verordnung BGBI. Nr. 352/1992, tritt unbeschadet des Abs. 4 mit Ablauf des 31. Mai 2015 aufer Kraft.

Lehrlinge, die am 31. Mai 2015 im Lehrberuf Hiittenwerkschlosser ausgebildet werden, konnen gemaf§ den in
Abs. 2 angefithrten Ausbildungsvorschriften bis zum Ende der vereinbarten Lehrzeit weiter ausgebildet werden
und kénnen bis ein Jahr nach Ablauf der vereinbarten Lehrzeit zur Lehrabschlusspriifung gemaf der in Abs. 3
angefiihrten Prifungsordnung antreten.

Die Lehrzeiten, die im Lehrberuf Hittenwerkschlosser gemaf§ den in Abs. 2 angefiihrten
Ausbildungsvorschriften zuriickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im Lehrberuf Metallurgie und
Umformtechnik voll anzurechnen.
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